SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

Obiekt: Ogrodzenia frontowego cmentarza komunalrezal.
Kunowskiej w Baniach.

Lokalizacja: dz.nr 196, 197, 198, elbBanie 1, gmina Banie
BRANZA: budowlana

INWESTOR : Gmina Banie

ADRES: Banie, ul. Skma 6

OPRACOWAL: Grzegorz Lesner

DATA WYKONANIA: pazdziernik 2016r.



Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rondddwvianych
WYMAGANIA OGOLNE

1. Wstp
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna S-00.00. - Wymagania Ogddeosi si do wymaga wspolnych dla wszystkich wymagéechnicznych,
dotyczcych wykonania i Przegia Robdét, ktére zostgrwykonane w ramach wykonywania ogrodzenia cmentesnaunalnego w
Baniach

1.2 Zakres stosowania ST

Jako czs¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych przy el i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
Wykonawca stosowatsbedzie do polskich norm, instrukcji i przepiséw w lstiech nie opisanych przez Specyfikacje Techniczne
bedace sktadow czescia Dokumentéw Kontraktowych.

1.3. Ogdlny opis stanu istnigjego i planowanych robét alhych ST

1.3.1 Charakterystyka ogolna inwestyciji.

Planowana inwestycja przewiduje demargtarego i wykonanie nowego ogrodzenia cmentatroahy ul. Kunowskiej. Istniege
ogrodzenie znajdujecsiv ztym stanie technicznym i wymaga przebudowy agiwia bezpiechstwo oraz poprawestetyki
otoczenia .

Projekt przewiduje wykonanie od strony zachodroe] @licy Kunowskiej), ogrodzenia ze stali ksztelép, petnej, mocowanego do
stupkéw z cegly klinkierowej 38x38 cm. zuiiezonych czterospadavezapk klinkierowg 45x45 cm, stupki przy bramie 51x51cm.
Ogrodzenie na cokole z granitu tamangzbnego zapraavwcementow, osadzonego na fundamencie betonowym. Stupki,
fundament betonowy wzmocnione zbrojeniem. Dylataajglamentu, cokotu wykoao 6m.

1.3.2 Opis stanu istnigiego

Cmentarz jest ogrodzony od strony pétnocnej i poladej ogrodzeniem z siatki na stupkach betonowiyathlowych. Od strony
ul. Kunowskiej cmentarz jest ogrodzony ogrodzenitonowym, prefabrykowanym o wysako1,5m, brama, furtka z giow,
rur stalowych, spawana. Ogrodzenie betonowe oduriowskiej jest w ztym stanie technicznym,ubytki piyt, odchylenia od
pionu.

1.3.3 Zakres inwestycji

Zakres przebudowy, remontu jest ctoaego w przedmiarze rob6t.

Demonta i wykonanie nowego ogrodzenia diégpl19m, bramy, furtki

1.34 Wplyw inwestycji narodowisko. Planowany remont najedo kategorii remontéw nieszkodliwych diedowiska.
1.35 Nazwa i kody poszczegdinych robot
roboty remontowe i renowacyjne kod CPV 45453000 - 7

| .4. Ogblne wymagania dotygze Robot

Wykonawca Rob6t jest odpowiedzialny za jgkizh wykonania oraz za ich zgodid@ Dokumentag Projektova, Specyfikacjami
Technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.4.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajicy w terminie okrdonym w Warunkach Kontraktowych przei@aWykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracymy

1.4.3. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Fakt przysipienia do Rob6t Wykonawca obwe przez umieszczenie, tablicy informacyjnej, kttned¢ bedzie zawierata
informacje dotycace kontraktu. Tablica informacyjnadrie utrzymywana przez Wykonayves dobrym stanie przez caty okres
realizacji Robot.

Ochronasrodowiska w czasie wykonywania Robot.

Wykonawca ma obowkrek zna i stosowa w czasie prowadzenia Robot wszelkie pracy dafyeochronyrodowiska
naturalnego. W czasie trwania remontu i wiydzania Robét Wykonawcatizie:

Ochrona przeciwp@arowa

Wykonawca bdzie przestrzegaprzepiséw ochrony przeciwparowej. Wykonawca musi utrzymywaprawny sprg
przeciwpagarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy.

1.4.4. Zaopatrzenie Placu Budowy w waanerge elektryczrma

Wykonawca jest zobowzany wykona w wtasnym zakresie przed przysteniem do robot.

1.4.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca, zapewni aby tymczasowo sktadowane naéfedo czasu gdyelola one potrzebne do Robét, byly zabezpieczone
przed zanieczyszczeniem, zachowaly svjakos¢ | whasciwos¢ do Robot.

1.4.5. Wariantowe stosowanie materiatow
Jeili Dokumentacja Projektowa lub ST przewidupazliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w wyk@nych

Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoswaim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przegloiem materiatu.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu niezenby¢ zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru.



2. SPRZET

Wykonawca jest zobowzany do uywania jedynie takiego spyt, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu rieofed
wykonywanych Robo6t. Spezuzywany do Rob6t powinien lsyzgodny z ofert Wykonawcy i powinien odpowiadgod wzgédem
typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub w projekcigamizacji Rob6t, zaakceptowanym przez Inspektodzbiai. W
przypadku braku ustalev wyzej wymienionych dokumentach sprpowinien by uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora
Nadzoru.

Sprzt bedacy wiasndcia Wykonawcy lub wynagty do wykonania Robét ma bytrzymywany w dobrym stanie i gotosem do
pracy. B:dzie on zgodny z normami ochrognpdowiska i przepisami dotyaeymi jego uytkowania.

Jakikolwiek sprzt, maszyny, urazenia i nargdzia nie gwarantgge zachowania jakoi i warunkéw wyszczegdlnionych w
Kontrakcie, zostanprzez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nipuszczone do Robét.

3. WYKONANIE ROBOT

3.1. Ogolne zasady wykonywania Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Ragoétnie z Warunkami Kontraktu, oraz za jgknastosowanych materiatow
i wykonywanych Robol, za ich zgod§toz Dokumentag Projektova, wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji Roloéaz
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca na wiasny koszt skoryguje wszelkie poinytikedy w czasie trwania remontu $fewymagéa tego ledzie Inspektora
Nadzoru.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyice akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elemen®&abot lzda oparte na wymaganiach
sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji ProjeképmST, normach i wytycznych. Polecenia Inspekidedzoru lsda
wykonywane nie pfniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymanzez Wykonawg pod grdba zatrzymania
Robdt. Wszelkie dodatkowe koszty z tego tytutu movidykonawca.

4. KONTROLA JAKCSCI ROBOT
Program Zapewnienia Jaiad (PZJ)
Atesty jakaci materiatow i uradzen

Materialy posiadaice atesty lub uemlzenia - wane legitymacje magby¢ badane w dowolnym czasiezdé zostanie stwierdzona
niezgodnéc¢ ich wiasciwosci z ST to takie materiat} i uedlzenia zostanodrzucone.

5. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

Odbidér kaicowy przedmiotu zamoéwieniathizie dokonany po zakezeniu caléci prac obgtych zaméwieniem, w ggu 14 dni od
daty powiadomienia Zamawigjego o gotowsti robét do odbioru.

Okres gwarancji biegnie od daty podpisania protokatbioru kacowego.

Po uplywie okresu gwarancji napt odbior ostateczny.

Termin usuwania stwierdzonych wad wynosi niecgj niz 10 dni od daty powiadomienia Wykonawcy o ich stdzeniu.

6. WARUNKI PLATNOSCI

Ptatndgci faktur Wykonawcy wystawianych za poszczegdlrepgtrobét bda realizowane w terminie zgodnym z ofertSIWZP.



1. ROBOTY ROZBIORKOWE

1. Wstp

11 Przedmiot.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczreysymagania dotycce wykonania i odbioru rob6t rozbiorkowych istaeggo
ogrodzenia betonowego, prefabrykowanego.

1.2 Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokupretargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reaigaobot wymienionych w
p. 1.1.

1.3 Zakres rob6t obfych specyfikag

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmuszystkie czynnéci umaliwiajace i majice na celu rozbidkistniejcego
ogrodzenia betonowego, bramy wraz z ich ugtiaim i utylizacj

14 Okrélenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodobawiazujacymi odpowiednimi normami.
15 Ogdine wymagania dotygz robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékech wykonania oraz za zgodiiaz dokumentacja projektawspecyfikacj i
poleceniami layniera kontraktu

2. Materialy
2.1 Wymagania dotyaze wiaciwosci materiatow Wysipuja materiaty pomocnicze.

3. Sprzt
Roboty wykonywa przy wyciu narzdzi recznych i elektronakgizi.

4. Transport
Materialy z rozbiorki przewozidowolnymisrodkami transportu.

5. Wykonanie robot

Zdemontowa istniejace elementy ogrodzenia betonowego, prefabrykowanstypki betonowe, bragn furtke, powstate odpady
wynies¢ poza obiekt i zgromadziwv wyznaczonym miejscu gromadzenia odpadow, pediogrubsza wyréwréa powstate odpady
zatadowa nasrodki transportowe i wywig na wysypisko

6. Kontrola jakéci
Nie dopuszcza sipozostawienia nieoderwanych od pagdidragmentéw starej posadzki lukzhych niezwizanych z podizem
albo sgkanych miejsc.

7. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarawjest 1m2 rozebranej powierzchni.
llo$¢ robot okréla sie na podstawie projektu z uwadphieniem zmian zaaprobowanych przezyimera i sprawdzonych w terenie

8. Odbidr robot

Roboty rozbiérkowe jako zanikgje wymagaj odbioréw czsciowych. Odbiér cgsciowy powinien obejmowasprawdzenie:
doktadndci usungcia wszystkich usuwanych powtok

wywo6z odpadow na wysypisko wraz ggiadectwem utylizacji

9. Podstawa ptlatsoi
Ptatng¢ nastpuje za odebrarilos¢ m2 rozebranego ptotu wraz z odwozem na wysypisko.



2. ROBOTY ZIEMNE

1. Wstp
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaghtécznej g wymagania dotyeze wykonania i odbioru robét ziemnych.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyekmadokument przetargowy i kontraktowy przy zlecarrealizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres rob6t oblych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujszystkie czynnéci umazliwiajace i majce na celu wykonanie robét ziemnych
wystepujacych w obiekcie olafym kontraktem.
W zakres tych robét wchodz
B.02.01.00. Wykopy.
B.02.02.00. Podsypki i nasypy.

B.02.03.00. Zasypki.
B.02.04.00. Transport gruntu.
1.4. Okrélenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SS3 agodne z obowizujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogodlne wymagania dotygz robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékech wykonania, ich zgodié z dokumentagj projektows, SST i poleceniami
Inspektora.
2. Materialy
2.1. Do wykonania rob6t wg B.02.01.00 materialy wigstpuja.
Do wykonania rob6t wg B.02.01.00 materialy nie wpsia.
2.2. Do wykonania podktadu wg B.02.02.02. nplstosowa piasek zwykty.
2.3. Do zasypywania wykopéw wg B.02.03.01 i B.020@3ma@e by uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu,
niezamarznity i bez zanieczyszcadakich jak ziemia rdinna. odpadki materiatéw budowlanych itp.
3. Sprzt
Roboty mog by¢ wykonywane ¢cznie lub mechanicznie.
Roboty ziemne mima wykonywa przy wyciu dowolnego spktu.
4. Transport
Materiaty mo@ by¢ przewa.one dowolnymgrodkami transportu.
Nalezy je umigci¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej i egieczy przed spadaniem lub przesuwaniem.
5. Wykonanie robot
5.1. Wykopy wg B.02.01.00.
5.1.1. Sprawdzenie zgod§m warunkéw terenowych z projektowymi
Przed przystpieniem do wykonywania wykopéw przed budpebiektu naley sprawdzé zgodnd¢ rzednych terenu z danymi
podanymi w projekcie. W tym celu najewykona kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokaowy. W trakcie realizacji wykopow
konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowychawigzaniu do badageologicznych.
5.1.2. Wykopy w ostoniécianek szczelnych (dotyczy tunelu).
Przed wykonywaniem rob6t zgdanych z budowtunelu powinno b§ wykonane przygotowanie terenu pod budol@ojazd do
tunelu oraz utwardzenie terenu ujmuje dokumentagniczna drogowa.
Przed rozpocziem i w trakcie wykopow naky wykonywas pomiary geodezyjne z wyznaczeniem osi i ustawiarketkow
kierunkowych, taw wysokiziowych i reperéw pomocniczych, z wyznaczeniem kxdevwykopow, niwelag kontrolna robot
ziemnych i dna wykopu.
5.1.3. Zabezpieczenie skarp wykopéw
Jereli w dokumentacji technicznej nie okl@no inaczej dopuszczacsitosowanie nagbujacych bezpiecznych nachylskarp:
w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1
w gruntach matospoistych i stabych gruntach spolisb nachyleniu 1:1,25
w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.
W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniupopnby stosowane nagiujace zabezpieczenia:
w pasie terenu przyleggym do gérnej krawdzi wykopu na szerokoi rownej 3-krotnej gibokaci wykopu powierzchnia
powinna by wolna od nasypéw i materiatow, oraz khpadki umaliwiajace odptyw wod opadowych
naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. roaprzez wody opadowe powinnodysuwane z zachowaniem bezpiecznych
nachyleé
stan skarp naky okresowo sprawdzav zaleznosci od wystpowania niekorzystnych czynnikow.
5.1.4. Tolerancje wykonywania wykopow

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopow wynp&d cm.

5.1.5. Posfpowanie w wypadku przegdienia wykopow
(1) Wykopy powinny by wykonywane bez naruszenia naturalnej strukturptgru
(2) Warstwa gruntu o gruba 20 cm potaona nad projektowanym poziomem posadowienia powlrygaisungta bezpérednio
przed wykonaniem fundamentu.
(3) W przypadku przegbienia wykopu porzej przewidzianego poziomu a zwlaszcza peppoziomu projektowanego
posadowienia naky porozumié si¢ z Inzynierem celem poégia odpowiednich decyzji.
5.3. Zasypki wg B.02.03.00
5.3.1. Zezwolenie na rozpagie zasypek
Wykonawca mee przysapi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenigriera, co powinno hypotwierdzone wpisem
do dziennika budowy.
5.3.2. Warunki wykonania zasypki

1) Zasypanie wykopow powinno byykonane bezpmednio po zakfczeniu przewidzianych w nim robot.
2) Przed rozpoeziem zasypywania dno wykopu powinnothyczyszczone z odpadkéw materiatdw budowlanyhieci.
3) Uktadanie i zagszczanie gruntéw powinno byvykonane warstwami o grub:

0,25 m — przy stosowaniu ubijakéecenych,
0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-u@eymi (zabami) lub aizkimi tarczami.



0,40 m — przy zagszczaniu urgdzeniami wibracyjnymi

4) Wskatnik zagszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej leeznmniejszy ni Js = 0,95 wg préby normalnej
Proctora.

(5) Nasypywanie i zagzczanie gruntu w polali $cian powinno by wykonane w sposéb nie powodey uszkodzenia
izolacji przeciwwilgociowe;.

6. Kontrola jakéci robo6t

Wymagania dla rob6t ziemnych podano w punktachdo5.4.

1) Sprawdzenie i odbior rob6t ziemnych powinny bgykonane zgodnie z normami wyszczeg6lnionymi 3.

6.1. Wykopy wg B.02.01.00

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania rolrézgo ich zakéczeniu powinny obejmowa
zgodnd¢ wykonania robét z dokumentacj
prawidtowdi¢ wytyczenie robot w terenie
przygotowanie terenu

rodzaj i stan gruntu w podia

wymiary wykopow

zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.

6.2. Wykonanie podktadéw i nasypéw wg B.02.02.00
Sprawdzeniu podlega:

przygotowanie podia

materiat uyty na podktad

grubgi¢ i rownomiernd¢ warstw podktadu

sposab i jak& zagszczenia.

6.3. Zasypki wg B.02.03.00

Sprawdzeniu podlega:

stan wykopu przed zasypaniem

materiaty do zasypki

grubgi¢ i ro(wnomiernd¢ warstw zasypki

sposab i jak& zagszczenia.

7. Obmiar rob6t

Jednostkami obmiarowymas

B.02.01.00 — wykopy — [m3]

B.02.02.00 — podktady i nasypy — [m3]

B.02.03.00 — zasypki — [m3]

B.02.04.00 — transport gruntu — [m3] z uwediliieniem odlegléci transportu.

8. Odbidr robot
Wszystkie roboty olgte B.02.00.00 podlegagasadom odbioru robét zanikeych.
9 Podstawa ptatisoi

B.02.01.00 — Wykopy — pfacigsza m3 gruntu w stanie rodzimym.

Cena obejmuje:

wyznaczenie zarysu wykopu,

odspojenie gruntu ze Zeniem na odkfad lub zatadowaniem na samochody iemiigniem; Wykonawca we wtasnym zakresie
ustali miejsce odwozu mas ziemnych,

odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwgdhieniem wykonaniacianek szczelnych.
B.02.02.00 — Wykonanie podktadéw i nasypow — pticza m3 podkladu po zesgczeniu.
Cena obejmuje:

dostarczenie materiatu

uformowanie i zagszczenie podkladu z wyréwnaniem powierzchni.

B.02.03.00 — Zasypki — ptaciesza m3 zasypki po zagzczeniu.

Cena obejmuje:

dostarczenie materiatow

zasypanie, zagzczenie i wyrébwnanie terenu.

B.02.04.00. Transport gruntu — ptagi 28 m3 wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z ugagieniem odlegiéci transportu.
Cena obejmuje:

zatadowanie gruntu naodki transportu

przew6z na wskazarodlegtcié

wytadunek z rozplantowaniem z grubsza

utrzymanie drég na terenie budowy i na zwatce.

10. Przepisy zvgzane

PN-B-06050:1999  Geotechnika. Roboty ziemne. Wymigagolne.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Olenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw.
PN-B-02481:1999  Geotechnika. Terminologia podsteaysymbole literowe

i jednostki miary.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskeka zagszczenia gruntow.

PN-B-10736:1999  Przewody podziemne. Roboty ziemne.



3. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.03.00.00 ZBROJENIE BETONU

1. Wstp

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikaghtécznej § wymagania dotyexe zbrojenia betonu w konstrukcjach
zelbetowych wykonywanych na mokro.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyeeedokument przetargowy i kontraktowy przy zlecarrealizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t oblych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéci umazliwiajace i majice na celu wykonanie zbrojenia betonu.
W zakres tych robét wechodz

B.03.01.00. Przygotowanie i montabrojenia pgtami okragtymi gtadkimi ze stali A-O i A-l.

B.03.02.00. Przygotowanie i moatabrojenia pgtami okagltymi zebrowanymi ze stali A-11'i A-IIl.

1.4. Okrdlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SS3 zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotygz robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékech wykonania oraz za zgoditaz dokumentagj projektowa, SST i poleceniami
Inspektora.

2. Materialy

2.1. Stal zbrojeniowa

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumetjtaechnicznej i wg PN-89/H-84023/6.

(2) Wiasndci mechaniczne i technologiczne stali:

Wiasnaci mechaniczne i technologiczne dla walcowkigtpw powinny odpowiadawymaganiom podanym w PN-EN
10025:2002. Najwaniejsze wymagania podano w tabeli paji

Gatunek stali Srednica pgta Granica plastycz- | Wytrzymatgi¢ na Wydtuzenie | Zginanie
nosci rozcigganie trzpienia a —srednica
mm MPa MPa % d — probki
St0S-b 5,5-40 220 310-550 22 d = 2a(180)
St3SX-b 5,5-40 240 370-460 24 d = 2a(180)
18G2-b6-32355
34GS-b 6-32 410 min. 590 16 d = 3a(90)

W technologicznej prébie zginania powierzchnia piohie powinna wykazywapeknie¢, naderwa i rozwarstwid.

(3) Wady powierzchniowe:

Powierzchnia walcowki i gtéw powinna by bez gknie¢, pgcherzy i naderwa

Na powierzchni czotowej ptow niedopuszczalnes pozostatéci jamy usadowej, rozwarstwienia ¢hmiecia widoczne gotym
okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskaivalcowania, wiicenia niemetaliczne,2ery, wypukigci, wgniecenia,
zgorzeliny i chropowakei s3 dopuszczalne:

jesli mieszca sig w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcovgeiow gtadkich,

jesli nie przekraczaj 0,5 mm dla walcowki i gtow zebrowanych grednicy nominalnej do 25 mm, £@,7 mm dla pgtéw o
wigkszychsrednicach.

(4) Odbidr stali na budowie.

Odbior stali na budowie powinien bgokonany na podstawie atestu, w ktory powiniefizgopatrzony kady krag lub wiazka
stali. Atest ten powinien zawigra

znak wytworcy,

srednie nominalra,

gatunek stali,

numer wyrobu lub partii,

znak obrébki cieplnej.

Cechowanie wizek i kiegéw powinno by dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztakkatdej wigzki czy kregu.
Wyglad zewrtrzny pktow zbrojeniowych dostarczonej partii powiniertmastpujacy:

na powierzchni gttéw nie powinno by zgorzeliny, odpadagej rdzy, ttuszczéw, farb lub innych zanieczysicze

odchytki wymiaréw przekroju poprzecznegetdw i azebrowania powinny gimiesci¢ w granicach okrdonych dla danej klasy
stali w normach pestwowych,

prety dostarczone w wikach nie powinny wykazywzodchylenia od linii prostej wkszego ni 5 mm na 1 m diugai preta.
Magazynowanie stali zbrojeniowej.

Stal zbrojeniowa powinna bynagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach ljakath z podziatem wg wymiaréw i
gatunkéw.

(5) Badanie stali na budowie.

Dostarczon na budow part stali do zbrojenia konstrukcji z betonu ngle@rzed wbudowaniem zbaglboratoryjnie w
przypadku, gdy:

nie ma zéwiadczenia jak€ci (atestu),

nasuwag sic watpliwosci co do jej widciwosci technicznych na podstawie edkin zewrtrznych,

stal gka przy geciu.

Decyz o przekazaniu prébek do badaboratoryjnych podejmuje Inspektor.

3. Sprzt

Roboty mog by¢ wykonane ¢cznie lub mechanicznie.

Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu.

4. Transport

Stal zbrojeniowa powinna Byrzewaona odpowiednim§rodkami transportueby unikm¢ trwatych odksztatag oraz zgodnie z



przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot

5.1. Wykonywanie zbrojenia

Czysta¢ powierzchni zbrojenia.

Prety i walcowki przed ich myciem do zbrojenia konstrukcji naleoczyci¢ z zendry, lanych ptatkéw rdzy, kurzu i btota,
Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary,&liub farla olejm nalezy opala np. lampami lutowniczymizado
catkowitego usurcia zanieczyszcre

Czyszczenie gtow powinno by dokonywane metodami nie powodeymi zmian we wiéciwosciach technicznych stali ani
p&niejszej ich korozji.

Przygotowanie zbrojenia.

Prety stalowe uyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny byyprostowane.

Haki, odggcia i rozmieszczenie zbrojenia nafevykonywas wg projektu z rownoczesnym zachowaniem postanonemy PN-
B-03264:2002.

L aczenie petow naley wykonywat zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002

Skrzyzowania petéw nalery wiazat drutem megkkim, spawa lub faczy¢ specjalnymi zaciskami.

Montaz zbrojenia.

Zbrojenie nalgy uktada po sprawdzeniu i odbiorze deskawa

Nie naley podwieszai mocowa do zbrojenia deskowiapomostéw transportowych, adzei wytworczych i montzowych.
Montaz zbrojenia z pojedynczych giéw powinien by dokonywany bezpwednio w deskowaniu.

Montaz zbrojenia bezpwednio w deskowaniu zaleca siykonywa: przed ustawieniem szalowania bocznego.

Zbrojenie plyt pgtami pojedynczymi powinno kiyuktadane wedtug rozstawieniaffiw oznaczonego w projekcie.

Dla zachowania wiziwej otuliny naley uktadane w deskowaniu zbrojenie podpigradktadkami betonowymi lub z tworzyw
sztucznych o grubBei rownej grubéci otulenia.

6. Kontrola jakeci

Kontrola jakdci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgédrmoprojektem oraz z podanymi wgj wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Obmiar robot

Jednostl obmiarowa jest 1 tona.

Do obliczania nalenasci przyjmuje s¢ teoretyczg ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, ticzm dlugas¢ pretow poszczegdlnych
srednic pomngona przez ich gjzar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza sj stali wytej na zaktady przyakzeniu petdw, przekladek montawych ani drutu wizatkowego.

Nie uwzgkdnia st tez zwickszonej ilgci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonaweetow osrednicach wikszych od
wymaganych w projekcie.

8. Odbidr robot

WSszystkie roboty olgte B.03.01.00 i B.03.02.00 podlegajasadom odbioéru robét zanikeych i ulegagcych zakryciu oraz
odbioru kaicowego — wg opisu jak 1ej:

8.1. Odbidr robot zanikagych i ulegagcych zakryciu —wg SST-G.00 — ,Wymagania ogdine”.

8.2. Odbior kacowy — wg SST G.00

8.3. Odbiodr zbrojenia

Odbiér zbrojenia przed przystieniem do betonowania powiniendgokonany przez lyniera oraz wpisany do dziennika
budowy.

Odbidr powinien polegana sprawdzeniu zgodém zbrojenia z rysunkami roboczymi konstruk@ibetowej i postanowieniami
niniejszej specyfikaciji, zgodso z rysunkami liczby ptéw w poszczegdéinych przekrojach, rozstawu strzemigykonania hakow
zlacz i dlugdici zakotwiai pretow oraz maliwosci dobrego otulenia ptow betonem.

9. Podstawa ptatisoi

Podstaw ptatngci stanowi cena jednostkowa za 1¢oB8ena obejmuje dostarczenie materiatu, oczyszezemyprostowanie,
wygiecie, przycinanie,agczenie oraz montazbrojenia za pomaadrutu wazatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i
niniejsz specyfikacj, a take oczyszczenie terenu rob6t z odpadéw zbrojersamigcie ich poza teren robét.

10. Przepisy zvgzane

PN-89/H-84023/06  Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002  Konstrukcje betonovie|betowe i spizone. Projektowanie



4. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
BETON
1. Wstp
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikaghtécznej § wymagania dotyeze wykonania i odbioru robét betoniarskich.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyeeadokument przetargowy i kontraktowy przy zlecarrealizacji rob6t wymienionych w
pkt. 1.1.
1.3. Zakres rob6t oklych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéci umazliwiajace i majice na celu wykonanie betonu i podbetonu w
elementach konstrukcyjnych ebjch kontraktem.
B.04.01.00 Betony konstrukcyjne.
B.04.02.00 Podbetony.
1.4. Okrélenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SS3 zgodne z obowizujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogodlne wymagania dotygz robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékech wykonania oraz za zgodstaz dokumentagj projektova, SST i poleceniami kyniera.

2. Materialy
2.1. Skladniki mieszanki betonowe;j
2) Cement

Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu pdzlaego czystego, tj. bez dodatkéw mineralnychnegny PN-B-30000:1990 o
nastpujacych markach:

marki ,25” — do betonu klasy B7,5-B20

marki ,35” — do betonu klasy wgzej nz B20

Wymagania dotycice skladu cementu

Wg ustalé normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie zazereniem Ministra Komunikacji wymagacsaby cementy te charakteryzowaty
si¢ hastpujacym sktadem:

- Zawartd¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%

- Zawartdg¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%

- Zawartg¢ alkaliow do 0,6%

- Zawartd¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa rtigaiego do 0,9%

- Zawartg¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%

Opakowanie

Cement wysytany w opakowaniu powiniencipakowany w worki papierowe WK, co najmniej trzystavowe, wg PN-76/P-79005.

Masa worka z cementem powinna wyréds0,2 kg. Na workach powinien bymieszczony trwaly, wyimy napis zawierafy nas¢pujace dane:
oznaczenie

nazwa wytworni i miejscowsci

masa worka z cementem

data wysyiki

termin trwatdgci cementu.

Dla cementu luzem nalg stosowd cementowagony i cementosomochody wyposa we wsypy umdiwiajace grawitacyjne napetianie
zbiornikéw i uradzenie do wytadowania cementu oraz powinng jzystosowane do plombowania i wsypow i wysypow.

Swiadectwo jakéci cementu

Kazda partia wysylanego cementu powinné bgopatrzona w sygnatuodbiorcz kontroli jakdci zgodnie z PN-EN 147-2.
Magazynowanie i okres sktadowania

Miejsca przechowywania cementu mdg/ nastpujace:

dla cementu pakowanego (workowanego):

sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone narppm terenie zabezpieczone z bokéw przed opadamipagazyny zamkaie (budynki
lub pomieszczenia o szczelnym dacKaianach)

dla cementu luzem:

magazyny specjalne (zbiorniki stalowe/betowe lub betonowe przystosowane do pneumatyozretadowania i wytadowania cementu luzem,
zaopatrzone w ugrizenia do przeprowadzenia kontroli gibfci cementu znajdagego st w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia
pomiaréw poziomu cementu, wtazy do czyszczenia ki@nry na zewetrznychscianach).

Podtoa skladéw otwartych powinny bywarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpjeceaement przettiekaniem wody deszczowej i
zanieczyszczeniem.

Podtogi magazynéw zamkstych powinny by suche i czyste, zabezpiecxsg cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
Dopuszczalny okres przechowywania cementwnglgest od miejsca przechowywania.

Cement nie mee by¢ uzyty do betonu po okresie:

10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszosytddach otwartych,

po uptywie okresu trwakei podanego przez wytwayav przypadku przechowywania w sktadach zargtyeh.

Kazda partia cementu posiadeg oddzielngwiadectwo jakéci powinno by przechowywana w sposéb usfiwiajacy jej fatwe rozrénienie.
(2) Kruszywo.

Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu naley stosowd kruszywo mineralne odpowiadag wymaganiom normy PN-B-06712/A1:1997, z tyermarka kruszywa nie
powinna by nizsza ni klasa betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny bByvicksze ni:

1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznegmehtu,

3/4 odlegtdci w swietle migdzy prtami zbrojenia leacymi w jednej ptaszcznie prostopadtej do kierunku betonowania.

W celu umaliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betorpnalery prowadzé biezaca kontrok wilgotnasci kruszywa wg PN-EN 1997-
6:2002 i statéci zawartgci frakcji 0—2 mm.

2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjnego.

Wymagania co do szczelfw i mrozoodpornéci wg PN-EN 206-1:2003, tj.:

nasikliwos¢ nie wigksza jak 4%

mrozoodpornét przy ubytku masy nie wkszym ni 5%, spadek wytrzymadoi nie wickszy od 20% po 150 cyklach zamaaia i rozmraania.
Wymagania ogdéine wg PN-EN 206-1:2003.

Ponadto beton i jego skiadniki powinny speiniaymagania IBDM w Warszawie.

2.3. Materialy do wykonania podbetonu

Beton kl. B7,5 i B10 z utrzymaniem wymagebada tylko w zakresie wytrzymakei betonu n&ciskanie.

Orientacyjny sktad podbetonu:

pospotka kruszona 0/40,

cement hutniczy 25. lié¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm3, wilgathoptymalna 8%.

Kruszywo réwnomiernie stopniowane o frakcjach:

20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%



3. Sprzt

Dozatory musz mie¢ aktualneswiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikdw powirsipodbywa wytacznie w betoniarkach o wymuszonym
dziataniu (zabrania sistosowania mieszarek wolno spadowych).

4. Transport

4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanlormive]

(1) Srodki do transportu betonu

Mieszanki betonowe magoy¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzwszkami).

llos¢ ,gruszek” naley dobra tak aby zapewdiwymagan szybka¢ betonowania z uwzeinieniem odlegtéci dowozu, czasu twardnienia
betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awariachodu.

(2) Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powibigndiuzszy ni:

90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5. Wykonanie robot

5.1. Zalecenia og6lne

Roboty betoniarskie musby¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-0320PN-63/B-06251.

Betonowanie mmna rozpoca¢ po uzyskaniu zezwoleniadpniera potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej

(1) Dozowanie sktadnikow:

Dozowanie skladnikéw do mieszanki betonowej powibpbdokonywane wylcznie wagowo, z dokladgaoia:

2% — przy dozowaniu cementu i wody

3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory musz mie¢ aktualnewiadectwo legalizacji.

Przy dozowaniu sktadnikéw powinng;siwzgkdniat koreke zwiazars ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

(2) Mieszanie skfadnikéw

Mieszanie skladnikéw powinnogsodbywa wytacznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu (zabraigiatosowania mieszarek
wolnospadowych).

Czas mieszania nafg ustalt doswiadczalnie jednak nie powinien birotszy ni 2 minuty.

(3) Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych maktosowd pojemniki o konstrukcji umidiwiajacej tatwe ich oprénianie lub pompy przystosowanej
do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosev@ommp obowizuja odrbne wymagania technologiczne przy czym wymaga si
sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betenprzy wylocie.

Przed przysipieniem do uktadania betonu nalesprawdzt: potazenie zbrojenia, zgodsé rzednych z projektem, czysto deskowania oraz
obecnd¢ wkiadek dystansowych zapewni@ych wymagaa wielkos¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nadg zrzuca z wysokdci wickszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktospada. W przypadku gdy wysakda jest
wi¢ksza naley mieszank podawa za pomog rynny zsypowej (do wysokoi 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do \kgsci 8,0 m).
Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych najeprzestrzegadokumentacji technologicznej, ktéra powinna uwdgiat nastpujace
zalecenia:

w fundamentach i korpusach podp6r mieszartonovy nalery uktada bezpdrednio z pojemnika lub ruragju pompy, hdz tez za
posrednictwem rynny,

warstwami o grubszi do 40 cm zagszczagc wibratorami wgtbnymi,

przy wykonywaniu ptyt mieszaglbetonowy nalezy uktada bezpdrednio z pojemnika lub ruragiju pompy. W plytach o gruboi wigkszej od
12 cm zbrojonych géri dotem naley stosowa belki wibracyjne.

(4) Zagszczanie betonu

Przy zagszczaniu mieszanki betonowej nal@rzestrzeganastpujacych zasad:

Wibratory wgkbne naley stosowa o czstotliwosci min. 6000 drga na minug, z butawami grednicy nie wekszej niz 0,65 odlegtéci migdzy
pretami zbrojenia lzacymi w ptaszczynie poziome;.

Podczas zagzczania wibratorami wghnymi nie wolno dotyk&zbrojenia butaw wibratora.

Podczas zagzczania wibratorami wghnymi nalery zagebi¢ butawe na gtbokas¢ 5-8 cm w warstwpoprzedni i przytrzymywa butawne w
jednym miejscu w czasie 20—-30 sekund po czym wyjasgewoli w stanie wibrujcym.

Kolejne miejsca zagbienia butawy powinny byod siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promiargkutecznego dziatania wibratora.
Odlegtai¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

Belki wibracyjne powinny b§ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu péjtarakteryzowasie jednakowymi drganiami na calej
diugdci.

Czas zagszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkibracyjre w jednym miejscu powinien wyndsod 30 do 60 sekund.

Zaskg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykée20 do 50 cm w kierunku gidokadéci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku diugm
elementu. Rozstaw wibratoréw najeustalt doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola. Meenie wibratoréw powinno lytrwate i
sztywne.

(5) Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nafg sytuowa w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnidnyrojektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie rol@pgm winno by uzgodnione z projektantem, a w prostszych przyaeldknana se
kierowa zasad, ze powinna ona kiyprostopadta do kierunku napen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betoncavpoivinna by starannie przygotowana do patenia betonu stwardniatego @giezym
przez:

usunkcie z powierzchni betonu stwardniatleggiriych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego wzktiementowego,

obfite zwilzenie wod i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy camowej o stosunku zkbbnym do zaprawy w betonie
wykonywanym albo tenarzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowegay®sze zabiegi naly wykona bezpdrednio przed
rozpoczciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu gsarzonego przez wibrowanie, wznowienie betonowaigigpowinno sj odby¢ p&zniej niz w
ciagu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jereli temperatura powietrza jest #gza ni 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przeked@ godzin. Po wznowieniu betonowania
nalezy unikat dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i pegrio utaonego betonu.

(6) Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywgest take w nocy konieczne jest wergejsze przygotowanie odpowiedniego
oswietlenia zapewniafego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczneuwkirbezpieczéstwa pracy.

(7) Pobranie prébek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa oboaviek zapewnienia wykonania badaboratoryjnych przewidzianych nognlPN-EN 206-1:2003 oraz
gromadzenie, przechowywanie i okazywanigyfierowi wszystkich wynikéw badadotyczcych jakdci betonu i stosowanych materiatow.
Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom teclyictaym, naley opracowa plan kontroli jakéci betonu dostosowany do wymaiga
technologii produkcji. W planie kontroli powinny bywzgkdnione badania przewidziane aktuafrormy i niniejszymi SST oraz ewentualne
inne konieczne do potwierdzenia prawidigeiczastosowanych zabiegéw technologicznych.

Badania powinny obejmowa

badanie sktadnikéw betonu



badanie mieszanki betonowej

badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszéekdonowej i wazaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia

Betonowanie naley wykonywa wytacznie w temperaturach niezszych nik +5°C, zachowujc warunki umaliwiajace uzyskanie przez beton
wytrzymatdici co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamagaieim.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wyn@aggody Irzyniera oraz zapewnienia
mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chvdladania i zabezpieczenia uformowanego elementdputras ciepta w czasie co
najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystpieniem do betonowania naleprzygotowa sposob pospowania na wypadek wysgtienia ulewnego deszczu. Konieczne jest
przygotowanie odpowiedniej §oi oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkhnypawierzchnswiezego betonu.

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperatucdaczenia

Przy niskich temperaturach otoczeniazoloy beton powinien kiychroniony przed zamaramiem przez okres pozwadgy na uzyskanie
wytrzymatdici co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymakei 15 MPa powinno hizbadane na prébkach przechowywanych w takich sammecunkach jak zabetonowana
konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury penD°C w okresie twardnienia betonu riglevczeniej podpé dziatania organizacyjne pozwajeg¢
na odpowiednie ostogtdie i podgrzanie zabetonowanej konstrukciji.

5.4. Pietgnacja betonu

(1) Materialy i sposoby piefjnacji betonu

Bezpdrednio po zakfczeniu betonowania zalecg pirzykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami vesdczelnymi zapobiegajymi
odparowaniu wody z betonu i chraaymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia#syej niz +5°C naley nie p&niej niz po 12 godzinach od zakezenia betonowania rozpagzpiekgnacg
wilgotnosciowa betonu i prowadzija co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co nag@inBirazy na daf).

Nanoszenie bton nieprzepuszezgrch wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy betentedzie sé taczyt z nastpna warstva konstrukc;ji
monolitycznej, a take gdy nie g stawiane specjalne wymagania offrie jakdci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna sgelnienagania normy PN-EN 1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinng diyronione przed uderzeniami i drganiami.

(2) Okres piglgnacji

Ulozony beton naley utrzymywa w statej wilgotnéci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betomumalnie twardniecego naley
rozpoca¢ po 24 godzinach od zabetonowania.

Rozformowanie konstrukcji nme nasipi¢ po osagnieciu przez beton wytrzymadoi rozformowania dla konstrukcji monolitycznych @rtnie z
norma PN-63/B-06251) lub wytrzymadoi manipulacyjnej dla prefabrykatow.

5.5. Wykaczanie powierzchni betonu

(1) Réwna¢ powierzchni i toleranciji.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji $teej obowazuja nastpujace wymagania:

wszystkie betonowe powierzchnie maige/¢ gtadkie i rowne, bez zagien migdzy ziarnami kruszywa, przelomoéw i wybrzuszemnad
powierzchng,

pekniecia s niedopuszczalne,

rysy powierzchniowe skurczowe dopuszczalne pod warunkieng zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu miitn2,

pustki, raki i wykruszynysdopuszczalne pod warunkiene otulenie zbrojenia betongdrie nie mniejsze ni2,5cm, a powierzchnia na ktorej
wystepuja nie wicksza nt 0,5% powierzchni odpowiedniggiany,

rownas¢ gorszej powierzchni ustroju freego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiagemaganiom normy PN-69/B-10260, tj.
wypukiasci i wgtebienia nie powinny b§wicksze nk 2 mm.

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkatlze

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wylkaenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowénistrukcji naley:

wszystkie wystajce nierownéci wyréwna za pomog tarcz karborundowych i czystej wody beguinio po rozebraniu szalunkéw,
raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uinigebetonem i nagpnie wygtadzt i uklepa, aby otrzyma réowna i jednorodia
powierzchné¢ bez dotkéw i poréw,

wyréwnara wg powyzszych zaleag powierzchng nalery obrzuct zaprawy i lekko wyszczotkowawilgotna szczotlk aby usua¢ powierzchnie
szkliste.

5.6. Wykonanie podbetonu

Przed przystpieniem do uktadania podbetonu rigleprawdzt podiaze pod wzgidem nénoici zatazonej w projekcie technicznym.
Podtaze winne by réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by rozktadany w miar mazliwosci w sposob eigty z zachowaniem kontroli gruba oraz rzdnych wg projektu technicznego.
6. Kontrola jakéci

Kontrola jakaci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgémrmoprojektem oraz podanymi wsj wymaganiami. Roboty podlegaj
odbiorowi.

7. Obmiar rob6t

Jednostkami obmiarws

B.04.01.00 — 1 m3 wykonanej konstrukcji.

B.04.02.00 — 1 m3 wykonanego podbetonu.

8. Odbidr robot

Wszystkie roboty olgte B.04.01.00 i B.04.02.00 podlegajasadom odbioru robét zanikeych wg zasad podanych paxey.

W szczegolngxi tunel dla pieszych podlega prébnemu abeniu wg PN-89/S-10050.

9. Podstawa ptatisoi

Pfaci st za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuje dla B.04.01.00:

dostarczenie niezdnych czynnikéw produkc;ji

oczyszczenie podcia

wykonanie deskowania z rusztowaniem

utozenie mieszanki betonowej w nagohym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych otwgrabetonowaniem zakotwié marek,
zagzszczeniem i wyréwnaniem powierzchni

pielegnacg betonu

rozbiérka deskowania i rusztowia

oczyszczenia stanowiska pracy i ugaie materiatéw rozbiérkowych poza granice obiektu.

B.04.02.00. Podbeton na pogiogruntowym.

Placi s¢ za ustaloailos¢ m3 betonu wg ceny jednostkowej, ktra obejmujerdmnanie podiea, przygotowanie, ui@nie, zagszczenie i
wyréwnanie betonu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zvazane

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody bad®znaczenie wytrzymadoi.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody bad®znaczenie czasOw agiania i statéci objetosci.



PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody bad@znaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990  Cement portlandzki.
PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojpmjektowanie i oblicznie.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Speajfikgobierania prébek.
PN-89/S-10050 Prébne obegenie obiektéw mostowychglbetowych.

5. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wstp

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikaghteécznej § wymagania dotyeze wykonania i odbioru konstrukcji stalowych.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyeeedokument przetargowy i kontraktowy przy zlecarrealizacji rob6t wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t wymienionych w SST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejrmwszystkie czynniei umazliwiajace i majice na celu wykonanie i mont&onstrukcji stalowych,
wystepujacych w obiekcie przetargowym.

1.4. Okrélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SS3 agodne z obowizujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogodlne wymagania dotygz robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékavykonania robot, ich zgodséoz dokumentagj projektowa, SST i poleceniami ktyniera.
2. Materiaty

2.1. Stal

Do konstrukgji stalowych stosujegsi

211 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy latugkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN 10025:2002

1) Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998

Dwuteowniki dostarczanes ® dtugdciach:

do 140 mm — 3 do 13 m; powsj 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dlayaiai do 6,0 m; do 100 mm dla diugm wigkszej.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.

2 Ceowniki wg PN-EN 10279:2003

Ceowniki dostarczanes® dtugdgciach:

do 80 mm — 3 do 12 m; 80 do 140 — 3-13 m p@jt40 mm

—3do15m

z odchytkami: do 50 mm dla diug do 6.0 m;

do 100 mm dla diugmi wickszej.

Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.

3) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000

Katowniki dostarczaneaso dtugdciach:

do 45 mm — 3 do 12 m; powsj 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla diegdo 4,0 m; do 100 mm dla diugm wicksze;.
Krzywizna ramion nie powinna przekraczamm/m.

(4) Blachy

Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994

Blachy uniwersalne dostarcza 8 grubdgciach 6-40 mm.

szerokdciach 160-700 mm i ditugoiach:

dla grubdgci do 6 mm —6,0 m

dla grubdci 8-25 mm — do 14,0 m z odchytk

do 250 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

Blachy grube wg PN-80/H-92200

Blachy grube dostarczaesiv grubgciach 5-140 mm.

Zakres grubgci [mm] Zalecane formaty [mm]
5-12 1000x2000 1250x2500 1500%3000
1000x4000 1250x5000 1500x6000
1000x6000
powyzej 12 1000x2000 1250%2500 1750x3500
1500x6000 1500x3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szczegditdeh weztowych zaleca sistosowanie blach grubych.
Blachazebrowana wg PN-73/H-92127

Blach; zebrowan dostarcza siw grubgciach 3,5-8,0 mm.

Zalecane wymiary: 1000x2000 mm; 1250x2500 mm; 13008 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

Bednarka wg PN-76/H-92325

Bednark dostarcza siw grubdgciach 1.5-5 mm i szerokoiach 20-200 mm w kgach o masie:

przy szerokéci do 30 mm — do 60 kg

przy szerokéci 30 do 50 mm — do 100 kg

przy szerokéci 50 do 100 mm — do 120 kg

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

Prety okragte wg PN-75/H-93200/00

Prety dostarcza sio dlugdgciach:

przysrednicy do 25 mm — 3-10 m

przysrednicy do 25 do 50 mm — 3-9 m.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

2.1.2. Ksztattowniki zimnogte.

Wykonywane g jako otwarte (ceowniki,downiki, zetowniki) oraz zamkaie (rury kwadratowe i okgte).

Produkuje si je ze stali konstrukcyjnejsglowej zwyklej jakdci St0S, St3SX, St3SY. Dilugai fabrykacyjne od 2 do 6 m przy akiszonej
doktadndci wykonania.

2.1.3. Wiasnéci mechaniczne i technologiczne powinny odpowéasigmaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.
Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki ¢fgw powinna by bez gknig¢, pecherzy i naderwa

Na powierzchniach czotowych niedopuszczakppazostatéci jamy usadowej, rozwarstwieniaghmiecia widoczne gotym okiem.



Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskaivalcowania, wicenia niemetaliczne, 2ery, wypukigci, wgniecenia, zgorzeliny i
chropowatéci sa dopuszczalne jeli:

-- mieszca sie w granicach dopuszczalnych odchytek

-- nie przekraczaj0.5 mm dla walcéwki o grulsoi od 25 mm. 0,7 mm dla walcéwki o grufsowicksze;.

2.1.4. Odbidr stali na budowie powinienclyokonany na podstawie atestu, w ktéry powiniefizgopatrzony kaly element lub partia
materiatu. Atest powinien zawiera

znak wytworcy

profil

gatunek stali

numer wyrobu lub partii

znak obrébki cieplnej.

Cechowanie materiatdbw wywalcowane na profilachralprzywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbidr konstrukcji na budowie winienckgokonany na podstawie protokétu ostatecznego odionstrukcji w wytworni wraz z
oswiadczeniem wytwornize usterki w czasie odbioréw egizyoperacyjnych zostaly usgte.

Cechowanie elementéw faribba elemencie.

2.2. kaczniki

Jako hczniki wystpuja: polaczenia spawane oraz potenia naruby.

2.2.1. Materiaty do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwykilej stosufesgiawanie elektryczne przyyciu elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430.
Zastpczo mana stosowaelektrody ER-346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 sto elektrody grubootulone przeznaczone do spawkamiatrukcji stalowych nazanych na obaizenia statyczne i
dynamiczne.

Elektrody powinny mié&:

zawiadczenie jakeci

spetni@ wymagania norm przedmiotowych

opakowanie, przechowywanie i transport winny bgodne z wymaganiami obagujacych norm i wymaganiami producenta.
2.2.2.Sruby

Do konstrukcji stalowych stosujecsi

(1) $ruby z tbem sz&iokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002edniodoktadne klasy:

dlasrednic 8-16 mm — 4.8-II

dlasrednic powyej 16 mm — 5.6-I

stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998

tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997

wiasnaci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.

(2) sruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rod¥djwZ lub P

(3) naketki sz&ciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002

wiasnaci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 -esiowo zast. PN-EN 20898-2:1998

(4) podktadki okagte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003

(5) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/ME®

(6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018

Wszystkie czniki winny by¢ cechowanesruby i naketki wywalcowane cechy na gtéwkach.

2.2.3. Powtoki malarskie

Materiaty na powtoki malarskie wg niniejszych SST.

2.3. Skltadowanie materiatow i konstrukcji

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na bud@awinny by wytadowywanezurawiami. Do wytadunku mniejszych elementéwzma wy¢
weciagarek lub waignikéw. Elementy eizkie, dtugie i wiotkie naley przenosi za pomog zawiesi i usztywrd dla zabezpieczenia przed
odksztalceniem. Elementy uklada spos6b umiiwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania poywby w miag mazliwosci
skladowane wasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalerejestrowa konstrukcje niezwtocznie po ich nagtgji, segregowai uktada na wyznaczonym miejscu,
oczyszczai naprawig powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzzmej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjne
Konstrukcg nalery uktada& w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych i o desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w otég 2.0
do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajraygotazenie pionowe sktadowav tym samym potzeniu.

(2) Elektrody sktadowaw magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpiee przed zawilgoceniem.

(3) taczniki (Sruby, naketki, podktadki) sktadowaw magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kada partia materiatu dostarczona na buglpvzed jej wbudowaniem musi uzyskakceptacje Inspektora.

2.4.2. Kada konstrukcja dostarczona na bud@edlega odbiorowi pod wzglem:

jakosci materiatéw, spoin, otworéw nauby,

zgodndci z projektem,

zgodndci z atestem wytworni

jakosci wykonania z uwzgdnieniem dopuszczalnych tolerancji.

jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia cepizsobu naprawy powstatych uszkadreczasie transportu potwierdza Inspektor.
3. Sprzt

3.1. Sprzt do transportu i monta konstrukcji

Do transportu i montar konstrukcji naley uzywa¢ zurawi, wekgarek, dwignikéw, podnénikéw i innych uradzer. Wszelkie urgdzenia
dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegeg¢ przepisom o dozorze technicznym powinng éhgstarczone wraz z aktualnymi dokumentami
uprawniajicymi do ich eksploataciji.

3.2. Spret do robét spawalniczych

Stosowany spet spawalniczy powinien unzbwia¢ wykonanie ziczy zgodnie z technologispawania i dokumentackonstrukcyjm.
Spadki napicia padu zasilagcego nie powinny hywicksze jak 10%.

Eksploatacja spetu powinna by zgodna z instrukaj

Stanowiska spawalnicze powinnydydpowiednio uradzone:

spawarki powinny stana izolupcym podwyszeniu i by zabezpieczone od wptywow atmosferycznych

sprzt pomochiczy powinien yprzechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

stanowisko robocze powinno dyrzadzone zgodnie z przepisami bhp i przecivgrowymi, zabezpieczone od wptywoéw atmosferycznych,
o$wietlone z dostatecanwentylach;

Stanowisko robocze powinno dgdebrane przez fyniera.

3.3. Sprzt do pohczer nasruby

Do scalania elementéw najestosowa dowolny sprzt.

4. Transport

Elementy konstrukcyjne madye przewaone dowolnymgsrodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrys@jvinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami lub aistteczngci.



Sposéb sktadowania wg punktu 2.3.
5. Wykonanie robot
5.1. Ckcie

Brzegi po c¢ciu powinny by czyste, bez nader@wagradu i zadzioréwzuzla, naciekéw i rozpryskéw metalu peciu.

Miejscowe nieréwngri zaleca si wyszlifowat.

5.2. Prostowanie i gtie

Podczas prostowania i¢ggia powinny by przestrzegane ograniczenia doyge graniczSnych temperatur oraz promieni prostoavagiccia.

W wyniku tych zabiegdéw w odksztalconym obszarzepa@inny wysapic rysy i peknigcia.

5.3. Sktadanie zespotéw

5.3.1. Cesci do skfadania powinny léyczyste oraz zabezpieczone przed karepjnajmniej w miejscach, ktére po mantdxda niedostpne.
Stosowane metody i przy@y powinny zagwarantowedotrzymanie wymagadoktadndci zespotow i wykonania patzer wedtug zadczonej

tabeli.

Rodzaj odchyiki

Element konstrukcji

Dopuszczalnatodka

Nieprostoliniowad¢

Prty, blachownice, stupy,
czgsci ram

0,001 dtugéci
lecz nie wecej jak 10 mm

Skrecenie peta

0,002 dtugéci
lecz nie weécej niz 10 mm

srodnikéw

Odchyiki ptaskéci pétek,scianek

2 mm na dowolnym
odcinku 1000 m

Wymiary przekroju

do 0,01 wymiaru
lecz nie wecej nz 5 mm

Przesunicie srodnika - 0,006 wysokéci
Wygigcie srodnika - 0,003 wysokéci
Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przylaczeniowy swobodny
do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Pdjczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przylegltymi pasarerezaci 15 mm powinny b§ oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszcaeaz nie powinny
wykazywa rozwarstwié i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, poleenie i wielkg¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytipnuje st wedtug wigciwych norm
spawalniczych.

Szczelir miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosoweawicksz od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubi@ spoin mae by wigksza od nominalnej

0 20%, a tylko miejscowo dopuszczea giubG¢ mniejsa:

0 5% — dla spoin czotowych

0 10% - dla pozostatych.

Dopuszcza simiejscowe podtopienia oraz wady lica i graslijerady te mieszcz si¢ w granicach grubwi spoiny. Niedopuszczalne s
peknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrébka spoin

- przetopienie grani

- wymagan technologt spawania mie zaleat Inzynier wpisem do dziennika budowy.

(4) Zalecenia technologiczne

spoiny szczepne powinny bwykonane tymi samymi elektrodami co spoiny korlstyine

wady zewstrzne spoin mgna naprawi uzupetiagcym spawaniem, natomiastimiccia, nadmiera ospowatéc, braki przetopu, gcherze
nalezy usury¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.3.7. Pddczenia nd&ruby

diugdé¢ sruby powinna by taka aby mgna byto stosowamazliwie najmniejsa liczbe podktadek, przy zachowaniu warunke,gwint nie
powinien wchodz w otwér gtbiej jak na dwa zwoje.

nakrtka i tebsruby powinny bezparednio lub przez podkiadidoktadnie przylegado kiczonych powierzchni.

powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe ptele i podkladek przed montam pokry warstwa smaru.

sruba w otworze nie powinna przesusk ani drga przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.4. Monta konstrukcji

5.4.1. Monta nalery prowadz¢ zgodnie z dokumentactechnicza i przy udzialesrodkéw, ktére zapewniosiagniccie projektowanej
wytrzymatdici i statecznéci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcjol&ne elementy magby¢ montowane po wyregulowaniu i
zapewnieniu stateczed elementéw uprzednio zmontowanych.

Pokczenia wykonywéawg punktu 5.4.

Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

5.4.2. Przed przygpieniem do prac morntawych naley:

sprawdzt stan fundamentéw, kompletito stansrub fundamentowych oraz reperéw wytyazsich osie i linie odniesieniag@nych obiektu.
poréwna wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czyodchyiki nie powinny przekraczavartdci:

Posadowienie Dopuszczalne odchytki mm

stupa
rzedna fundamentu  rozstawb
na powierzchni betonu do 2,0 db 5,
na podlewce do 10.0
5.4.3. Monta

Przed przystpieniem do montau naley naprawé uszkodzenia elementéw powstate podczas transpsktadowania.
Dopuszczalne odchyiki ustawienia geometrycznegatoRcji



Lp. Rodzaj odchyiki Dopuszczalna odchytka
1 odchylenie osi stupa wzglem osi teoret. 5 mm
2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm
3 strzatka wygicia h/750 lecz nie wtej
stupa nt 15 mm
4 wygkcie belki lub  1/750 lecz nie wiecej
wigzara ni 15 mm
5 odchytka strzatki montawej 0,2 projektowanej
6. Kontrola jakéci robot

Kontrola jakaci polega na sprawdzeniu zgodoiowykonania robét z projektem oraz wymaganiamigrgani w punkcie 5.
Roboty podlegaj odbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiarus

Dla pozycji B.07.00.00 — masa gotowej konstrukcjiomach.

8. Odbidr robot

WSszystkie roboty olgte B.07.00.00 podlegagasadom odbioru robét zanikeych.

9. Podstawa ptatisoi

Ptaci st za roboty wykonane w jednostkach podanych w penKci

Cena obejmuje wszystkie czyrigowymienione w SST.

10. Przepisy zvazane

PN-B-06200:2002  Konstrukcje stalowe budowlane. Wikirwykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane nagpar z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spaaamapawania.

Ogélne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wadyazky spawanych. Nazwy i olglenia.

6. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ROBOTY MUROWE

1. Wstp

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegblowej specyfikaghtécznej g wymagania dotyeze wykonania i odbioru muréw .

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyeeadokument przetargowy i kontraktowy przy zlecarrealizacji rob6t wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t oblych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéci umazliwiajace i majice na celu wykonanie muréw ogrodzenia.

1.4. Okrdlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SS3 zgodne z obowizujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotygz robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékech wykonania oraz za zgodiiaz dokumentagj projektova, SST i poleceniami Inspektora.
Materiaty

Granit tamany, materiat Inwestora, wymaga obrolsked wbudowaniem.

Cegta klinkierowa

Cegta klinkierove, powinna charakteryzowasic pewnymi cechami:

- posiada nasakliwos¢ mniejsa lub réwra 6%,

- posiada wytrzymata¢ nasciskanie weksza niz 30 MPa,

- by¢ mrozoodporna.

Winna spetnia wymagania normy PN-EN 771-1 Wymagania doigezelementéw murowych — &z 1: Elementy murowe ceramiczne.
Do murowania naley stosowd gotowe zaprawy do murowania i spoinowania.

3. Sprzt
Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu.
4. Transport

Materiaty i elementy magby¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrys@jvinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami lub aistteczngci.
5. Wykonanie robot

Izolacja pozioma i uktadanie pierwszych cegiet

Przed wykonaniem izolacji nieréwfm i ubytki gérnej warstwy fundamentu nayeuzupeiné za pomog gotowych zapraw. Aby zagwarantoiva
ochrore przed wilgocia pochodzca od gruntu, a tym samym nie da@pi¢ do erozji i niszczenia ogrodzenia, przed murowartizeba wykona
na fundamencie izolagpoziomy z paséw papy lub masy bitumicznej. Pierwsze calfgda st na izolacji poziomej zwykle w natnikach,
dopiero péniej wypelniajc przestrzenie nadzy nimi. Murupc ogrodzenie, tak jak w przypadku elewacji, mplmiesza cegly z rénych palet.
Cegta jest produktem naturalnym i jej barwa zgled sktadu mineralnego gliny, dlatego poszczegphméie klinkieru mog nieznacznie rni¢
sie od siebie odcieniem. Jest to zjawisko typowe, gpghce u wszystkich producentéw ceramicznych materiddadowlanych. Granice
dopuszczalnych edic kolorystycznych okidaja normy budowlane, ttumasge to specyfily procesu technologicznego oraz $eiavosciami
gliny. Przestrzeganie zasady, by migészegly z kilku palet powodujeg r@nice s niedostrzegalne.

Odpowiednia zaprawa i ochrona przed wilggmdmaze zapobiec wykwitom

Podczas murowania ogrodzeniazna jest take stosowanie odpowiedniej zaprawy, przeznaczoregjaipie do klinkieru. Zapragwnalery
przygotowa scisle wedtug zaleaeproducenta. Istotna jest tu przede wszystkim odipva konsystencja, czyli wdeiwa proporcja suchej
zaprawy i wody. — Bycie nieodpowiedniej zaprawy, szczego6lnie zawigejjwapno, mee prowadz do tworzenia s wykwitow. J&li
dodatkowo fugi nie zostarwykonane prawidtowo i do witrza muru dostaniesivoda, sole zawarte w zaprawie rozpuszcgigj Woda wraz z
solami przemieszczaegsinikroskopijnymi kapilarami na zewtrz muru. Tam nagpuje odparowanie wody, a rozpuszczone w niezki
chemiczne pozostapa powierzchni cegiet w postaci nieestetycznyetiybh zaciekéw. Bardzo istotnym czynnikiem, ktopnpwe unikra¢
wykwitéw, jest wic ochrona przed wilgogj zaréwno przed murowaniem, jak i w trakcie praewzgbdu na proces weania samej zaprawy
nie powinno sj dopuszczado zawilgocenia cegiet ha placu budowy. Przedrpkamiem wody od strony gruntu ochroni umieszczeeigiet na
paletach. Natomiast od goéry klinkier naleprzykry¢ folia budowlan, co zapobiegnie zamokiiu cegiet w razie deszczu.

Przsta

Montaz przset metalowych powiniengbdby¢ na przegubach, co uriwi rozszerzalné¢ termiczry. Dzigki temu powstajce napgzenia nie
zostam przeniesione na wymurowane stupki, co mogtoby piwest pekanie fug, a nawet uszkodzenie klinkieru. Na podimiiach pod
przgstami najcesciej wykonuje s tzw. rolkg, czyli cegly utaone takze na zewatrz muru widd tylko gtéwki, a nie tradycyjnie — wozowki. W
miejscach najbardziej namenych na przenikanie wody, konieczne jest zastos@ma@egly petnej, a nie szczelinowej. Do wykaenia mana
réwniez wykorzysta cegly ksztaltowe.



Stupki

Po wymurowaniu zewgstrznej warstwy stupka z klinkieru, paugbrzestrzé wewngtrz zbroi s¢ pretami i wypetnia betonem o takiej samej
konsystenciji jak zaprawa do klinkieru. Zwizenie stupkdw magstanowé cegly ksztattowe lub prefabrykowane kaptury, cggtowe
elementy budowlane wykonane z cegiet klinkierowybktonowego rdzenia gioego. Jest to nie tylko estetyczne wikeenie, ale tate
element ochronny. Czapy mdajsztalt staka, wicc woda opadowa szybko sptywa w dét. @ziskutecznemu odprowadzaniu wilgoci,
zapobiegaj wnikaniu jej do spoin stupa oraz powstawaniu wytkwi. Kaptury muruje si przy wykorzystaniu kleju elastycznego.

Fugowanie

Po utaeniu cegiet naley odczeka zanim rozpocznie siostatni etap prac, jakim jest fugowanie. W tymsie@o6rna warstwa ogrodzenia
powinna zostazabezpieczona przed penetgaspdy z opadoéw atmosferycznych. O tym, kiedy rozpédugowanie, naley uwzgkdni r&zne
czynniki, m.in. stopi# wilgotnasci muru oraz warunki atmosferyczne. Spoinowanieipow by¢ wykonane za pomacspecjalnej fugi do
klinkieru, ktér przygotowano zgodnie z zaleceniami producentazaja@ by nie byta zbyt mokra. Zaleca shurowanie na petne spoiny.
Dopuszczalne jest wykonanie fugi wypuktej lub veitéj, z tym jednak zastrzeniem,ze jej brzegi bda stykaty s¢ z krawedzia cegiet.
Niewskazane jest murowanie na puste lubgaghe spoiny, poniewaw niewypetnionych miejscachketizie gromadzi sic woda.
Zdecydowanie odradzagdiez wykonywania fug w czasie niesprzyjaych warunkéw pogodowych, przede wszystkim w prejpedeszczu i
temperatury ponej 5°C.

Po zak@éczeniu prac murarskich

Po wymurowaniu, ogrodzenie powinnoélodatkowo chronione przez co najmniej 7 dni, kiedghodzi wsfpny proces wizania cementu i
zwigzki chemiczne wyspujace w zaprawiegabsorbowane. Pelny procesapania zaprawy trwa 4 tygodnie. W tym czasie murip@m by
zabezpieczony przed wgdpadow oraz nadmiernym nastonecznieniem, szczegélnie pe@0°C.

Usuwanie wykwitow

Wykwity, ktére mog pojawi si¢ na konstrukcjach wykonanych z klinkieru powinng@ mazliwie szybko usunite. Ze wzgtdu na réne
przyczyny powstawania wykwitow i ich 20a rozpuszczaln& w wodzie, zwazki te naley usuwé jedra z nizej wymienionych metod:

- poprzez czyszczenie na suchivednio tward szczotl lub pedzlem (nie wolno mywaé szczotek stalowych);

- poprzez czyszczenie za pomaeody - zabrudzanpowierzchng zwilzamy obficie wod, a nasgpniesrednio tward szczotlk zanurzaa w
wodzie szorujemy powierzchneegiet lub ptytek. Oczyszczampowierzchni ponownie zmywamy wed Czynndci te powtarzamy kilkakrotnie
co kilka dni;

- przy wyciu czycika do cegiet i piytek.

Impregnacja powierzchni

Konstrukcje wykonane z klinkieru nai@ne g na niekorzystne oddziatywanie czynnikéw atmosfenych (intensywne nastonecznienie, opady
atmosferyczne, gwaltowne zmiany temperatury). W deldatkowego zabezpieczenia konstrukcji przed taynnikami zaleca sistosowanie
impregnatu do powierzchni mineralnych. Zasadniddgdnik tego preparatu -nanasteczkowa emulsja silanowo-siloksanowa wykazuje
podwdjne dziatanie impregryge. Silany zapewnigjimpregnagj wgkebna, a siloksany - impregnacpowierzchniow, co sprawiaze
nanoimpregnat wykazuje wgtkowo skuteczai trwala ochrore konstrukcji przed dziataniem czynnikéw atmosferygzh.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw pnagivat wg poniszej tabeli

Rodzaj odchylek Dopuszcz_alne odchytki [mm] _ _
mury spoinowane mury niespoinowane

Zwichrowania i skrzywienia:

—na 1 metrze dtugoi 3 6

— na catej powierzchni 10 20

Odchylenia od pionu

— na wysokéci 1 m 3 6

— na wysokéci kondygnacji 6 10

— na cafej wysokiwi 20 30

Odchylenia kadej warstwy od poziomu

—na 1l m diugeri 1 2

— na catej diugei 15 30

Odchylenia goérnej warstwy od poziomu 2

—na 1l m diugeri 1 10

— na calej diugei 10

Odchylenia wymiaréw otworéw dwietle

0 wymiarach:

do 100 cm szerako +6, -3 +6, -3
wysodo +15, -1 +15,-10

ponad 100 cm
szerako +10, -5 +10, -5
WYSoi®0 +15, -10 +15, -10

7. Obmiar rob6t

Jednostl obmiarowa rob6t jest — m2 muru o odpowiedniej gr&bio

llo$¢ robot okréla sk na podstawie projektu z uwzghieniem zmian zaaprobowanych przezyhiera i sprawdzonych w naturze.
8. Odbidr robot

8.1. Odbiér rob6t murowych powiniereadby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét wytazeniowych.
Podstaw do odbioru rob6t murowych powinny stanéwiastpujace dokumenty:

dokumentacja techniczna,

zaswiadczenia o jakii materiatdw i wyrobdw dostarczonych na bugpw

protokoty odbioru poszczegélnych etapéw robét zajadych,

protokoty odbioru materiatow i wyrobdw,

wyniki bada laboratoryjnych, j#i takie byly zlecane przez budew

8.2. Wszystkie roboty obje podlegaj zasadom odbioru robét zanikeych.

9. Podstawa ptatisoi

Placi st za roboty wykonane w jednostkach podanych w penKci

Cena obejmuje:

dostarczenie materiatldw i spta na stanowisko pracy

wykonanie elementow

ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztdwa



uporzdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resreriatow

10. Przepisy zvazane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymaganiaddnia przy odbiorze.
PN-B-12050:1996 = Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997  Wyroby budowlane ceramiczne. Clryowki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kigtegodnéci dotyczace cementu powszechnegoytku.
PN-B-30000:1990  Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kigtegodnéci dotycace
cementéw powszechnegaytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-80/B-06259 Beton komorkowy.



7. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE
KONSTRUKCJI STALOWYCH

1. Wstp
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikaghtécznej (SST)swymagania dotyece wykonania i odbioru rob6t zgdanych z
wykonaniem zabezpieaz@ntykorozyjnych konstrukcji stalowych w postacinpak malarskich.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegobtowa specyfikacja techniczna (SST) jesbstasa jako dokument przetargowy i kontraktowy prigcaniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres rob6t oklych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéci umazliwiajace i majice na celu wykonanie zabezpietzmtykorozyjnych
konstrukcji stalowych w postaci powtok malarskiziyjazanych z budow przebudow, modernizagj i remontem obiektow itynieryjnych.
1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SS3 agodne z definicjami zawartymi w odpowiednich naai i wytycznych oraz okékeniami podanymi w
SST Cz$¢ G: ,Wymagania ogolne”.
1.5. Ogodlne wymagania dotygz robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za ja@kavykonania rob6t, bezpieazstwo wszelkich czynniei na terenie budowy, metodyyie przy
budowie oraz za ich zgod&ioz dokumentagjprojektova, SST i poleceniami kyniera.
Ogolne wymagania dotyaee rob6t podano w SST &2 G ,Wymagania ogolne”.

Materiaty
2 1. Wymagania ogoélne
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob&zanby¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowej.
Do wykonania rob6t magby¢ stosowane wyroby budowlane spetaéa warunki okréone w:
- ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowldelesf jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, poz. 202 &niejszymi zmianami),
- ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobactdwianych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemanpzgodnéci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, zpiejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa oboaziek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego vganaj przez ww. ustawy lub rozpadzenia wydane
na podstawie tych ustaw.
Do wykonywania powtok malarskich na powierzchniatdlowych dopuszczalne jest stosowanieaoamie systemowych zestawow malarskich
zgodnych z dokumentacprojektows i posiadajcych aprobattechniczna IBDIM do tego typu zastosawa
2.2. Wymagania szczeg6towe
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpsaantykorozyjnych konstrukgji
stalowych w postaci powlok malarskicit s
2.2.1. Materialy do przygotowania powierzchni
Materiaty do przygotowania powierzchni powinny odpeda’ zaleceniom podanym w kartach technicznych stospelamestawéw malarskich
oraz by zgodne z normami: PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN &504-2:2002, PN-EN ISO 11124-1:2000 oraz PN-EN 13@26-1:2001.
2.2.2. Farby
Materiaty malarskie powinny odpowiatiaaleceniom podanym w kartach technicznych stospefarestawdw malarskich orazdggodne z
normami: PN-EN ISO 12944-1:2001, PN-EN ISO 12942061 oraz PN-89/C-81400.
Zestaw malarski do zabezpieczenia antykorozyjnegstkukcji stalowych powinien odpowiaterymaganiom dokumentacji projektowej oraz
niniejszej SST.
Farby powinny by pakowane i przechowywane zgodnie z PN-89/C-81480 wg kart technologicznych prefych zestawow malarskich.
3. Sprzt
Roboty zwiazane z wykonaniem zabezpiettzntykorozyjnych konstrukcji stalowych mphy¢ wykonane ¢cznie lub mechanicznie przy
uzyciu dowolnego spegu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot.
Sprzt powinien by zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologich stosowanych zestawéw malarskich.
Sprzt wykorzystywany przez Wykonaw@owinien by sprawny technicznie i spetdiazymagania techniczne w zakresie BHP.
Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w SST Gg¢ G ,Wymagania ogdine”.
4. Transport
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawowinny by sprawne technicznie i spetimymagania techniczne w zakresie BHP oraz
przepis6w o ruchu drogowym.
Ogélne wymagania dotygee transportu podano w SSTg& G ,Wymagania ogolne”.
Materiaty malarskie naky przewozé w oryginalnych opakowaniach producenta, w takis$jpo aby zabezpieczyppakowania przed
uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.
5. Wykonanie robét
5.1. Ogo6lne warunki wykonania robét
Ogdlne wymagania dotygee wykonania rob6t podano w SSTe€zG ,Wymagania ogolne”.
Wykonanie robét powinno Byzgodne normami PN-89/S-10050 oraz warunkami tezngimi D2.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacjjgkiborganizacji i harmonogram robét uwegdshiajacy wszystkie warunki, w jakichella
wykonywane roboty zwizane z wykonaniem zabezpiettzntykorozyjnych konstrukcji stalowych w postacinpok malarskich.
Roboty powinny by prowadzone pod nadzorem Producenta materiatu shédgo oraz zgodnie z noan®N-EN 1ISO 12944-7:2001.
Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robdfima migci¢ sie w granicach od +5°C do +25°C ibg 3 stopnie wisza od
temperatury punktu rosy.
Wilgotnaoé¢ wzgkdna powietrza w czasie wykonywania rob6t powinnarig wicksza nz 80%.
5.2. Zakres wykonywania robo6t
5.2.1. Przygotowanie rusztowaboczych podwieszonych lub steych
Rusztowania robocze powinny odpowiadeymaganiom podanym w SST dotycej rusztowa.
5.2.2. Przygotowanie powierzchni
Powierzchnie stalowe powinny bpczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami:n®N-89/S-10050, PN-EN ISO 4618-3:2001, PN-
EN ISO 12944-4:2001, PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-ER B504-2:2002, PN-ISO 5501-1:1996, PN-SO 850198 1BPN-70/H-97051 oraz
PN-70/H-97052.
Powierzchnie powinny kiyprzygotowane zgodnie z zaleceniami producentagesinalarskiego podanymi w kartach technicznych
stosowanych materiatow.
Bezpdrednio przed pokryciem powierzchni materiatami dantowania nalgy powierzchng przedmuchéspgzonym powietrzem.
Powierzchnie przeznaczone do zabezpieczenia powidpgwiada zaleceniom podanym w kartach technicznych Prodadeprobatach
technicznych IBDiM odnénie:
- stanu podtm,
- temperatury,
- wilgotngci.
5.2.3. Gruntowanie
Powierzchnie stalowe powinny bgruntowane za pomagérodkéw gruntujcych, kedacych elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z



karta techniczr Producenta i aprobgtechniczia IBDiM.
5.2.4. Wykonanie warstwy nawierzchniowej
Warstwa nawierzchniowa powinnadyykonywana za pomaanateriatéw kdacych elementem danego zestawu malarskiego zgodeigaz
techniczn Producenta i aprobatechniczi IBDiM.
Prace zwizane z wykonaniem zabezpietantykorozyjnych powierzchni stalowych w postacivizk malarskich winny b§ prowadzone z
zachowaniem wymagadokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kathnicznych Producenta i aprobat technicznych wydaprzez
IBDIM.
Metody nanoszenia materiatéw malarskich:
- malowanie gdzlem,
- nanoszenie watkiem,
- natryskiwanie.
Przy naktadaniu poszczeg6lnych warstw nalgrzestrzegazalecanych przez Producenta zakreséw temperatczestia i podiva oraz
wilgotnosci podiaza i powietrza.
Podiaze oraz kada nanoszona warstwa powinn& loglebrana przez Inspektora.
6. Kontrola jakéci
Ogodlne wymagania dotygeze kontroli jakgci rob6t podano w SST €z G: ,Wymagania ogélne”.
Kontrola rob6t obejmuije:
- stwierdzenie wigxiwej jakaici materiatu na podstawie atestu Producenta,
- sprawdzenie zgod#e sposobu magazynowania z zaleceniami Producestiariatu,
- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,
- kontrot prawidlowdgci przygotowania powierzchni (wizualna ocena pragg@nia powierzchni),
- kontrok prawidtowdgci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykianpokrycia z ocemjednorodnéci wykonania powiok,
stwierdzeniem brakuepherzy, ztuszczeitp.),
- oznaczenie rzeczywistej gréoopowtoki (grubd¢ powtoki winna by zgodna z wartwia podan w dokumentacji projektowe;j i
zgodna z zaleceniami Producenta; giéhio okresla sk jakosredni arytmetyczg z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przezyiera;
grubai¢ okresla sk metodami nieniszezymi; sprawdzenie grulioi powtoki malarskiej wg normy
PN-EN ISO 12944-7:2001.
- oznaczenie przyczepsu powtoki malarskiej.
7. Obmiar rob6t
Ogdlne wymagania dotygee obmiaru robét podano w SSTe€zG ,Wymagania ogolne”.
Jednostl obmiarows jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego zabezpieezantykorozyjnego konstrukcji stalowych w postamivipk
malarskich zgodnie z dokumentagrojektows i obmiarem w terenie.
8. Odbidr robot
Ogélne wymagania dotygeze odbioru rob6t podano w SST¢& G ,Wymagania ogolne”.
W przypadku wykonywania nowych konstrukcji staloWye postaci preset obiektoéw inynieryjnych oraz montar nowych elementéw w
istniejacych konstrukcjach stalowychzynier, w porozumieniu z Wykonawgcpowotuje Komis¢ Odbioru, ktérej zadaniem jest sprawowanie
nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jakio&a oraz wykonaniem i monzam nowych elementéw w konstrukcjach istgegich i
jednoczénie nadzo6r nad wykonaniem zabezpieczenia antykpregyp nowej konstrukcji, a w przypadku konstruksgniejacych nad
wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego nowyetmehtdw konstrukcji oraz konstrukcji istriegj.
Do odbioru kacowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnegeditada wszystkie dokumenty techniczéwiadectwa jakéci
materiatow, jak rowniedziennik wykonania zabezpieczenia antykorozyjnaga protokoty odbioru eZciowego.
Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowgjastaci powtok malarskich uznaje ga wykonane zgodnie z dokumengggjojektov,
niniejsz SST i wymaganiami Inspektoraz@i wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji podanych w dokumentacji projektowej,
przywoianych normach lub w punktach 2, 5i 6 nisgej SST daty wyniki pozytywne.
Podstawa ptatisoi
Ogolne wymagania dotygee podstawy pfatrioi podano w SST G%¢ G: ,Wymagania ogélne”.
Podstaw ptatndci stanowi cena za 1 m2 zabezpieczonej antykor@ijonstrukcji stalowej w postaci powtok malarskiegodnie z
dokumentagj projektowa, obmiarem robo6t, atestem Producenta zestawu rkidgosi ocen jakasciowa na podstawie wynikow pomiarow i
bada. Cena jednostkowa obejmuije:
- prace przygotowawcze,
- dostarczenie materialdw przewidzianych do wykiemaobdt,
- monta i demonta ewentualnych rusztouwia
- monta i demonta ewentualnych namiotéw,
- przygotowanie i oczyszczenie pagio
- przygotowanie materiatéw do zabezpieczenia ambzyjnego,
- wykonanie warstwy gruntagej,
- wykonanie warstw wierzchnich powtoki malarskiapezpieczenia antykorozyjnego,
- przeprowadzenie nieatinych bada i pomiaréw wymaganych SST lub zleconych przeziera,
- gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiardada,
- oczyszczenie i upagdkowanie terenu robét. Cena jednostkowa zawieraignezapas na odpady i ubytki materiatowe.
10. Przepisy zvgzane

10.1. Normy:

1. PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie pagistalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkodw. Metody
przygotowania powierzchni. € 1: Zasady ogolne.

2. PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie paglistalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkodlw. Metody
przygotowania powierzchni. €@ 2: Obrébka strumieniowéeierna.

3. PN-EN ISO 11124-1:2000 Przygotowanie poylistalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkééw. Wymagania
techniczne dotyere metalowyckcierniw stosowanych w obrébce strumienioseternej. Czs¢ 1: Ogolne wprowadzenie i klasyfikacja.
4. PN-EN ISO 11126-1 :2001 Przygotowanie peglistalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkeaw. Wymagania
techniczne dotyee niemetalowyclcierniw stosowanych w obrébce strumienioyeternej. Ce$¢ 1: Ogolne wprowadzenie i klasyfikacja.
5. PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrpnzed korozj konstrukcji stalowych za pomgochronnych systeméw
malarskich. Cg¢ 1: Ogolne wprowadzenie.

6. PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Octa@nzed korozj konstrukcji stalowych za pomaochronnych systeméw
malarskich. Cgi¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

7. PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, phoevywanie i transport.

8. PN-89/S-1005 Obiekty mostowe. Konstrukcje steloNymagania i badania.

9. PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Octa@nzed korozj konstrukcji stalowych za pomaochronnych systeméw
malarskich. Cg¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac malarskich.

10. PN-EN ISO 4618-3:2001 Farby i lakiery. Tenmirmlefinicje dotycace wyrobéw lakierowych. G#¢ 3: Przygotowanie
powierzchni i metody naktadania.

11. PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Oclarpnzed korozj konstrukcji stalowych za pomaochronnych systemoéw
malarskich. Cgi¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowaniaipaxehni.

12. PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie pasgitstalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkédw. Wzrokowa ocena czyst

powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przggatnianie zabezpieczonych pagiestalowych oraz podky stalowych po catkowitym



usungciu wezdniej natlazonych powtok.

13. PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie pasitstalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkoaw. Wzrokowa ocena czysto
powierzchni. Stopnie przygotowania weéagej pokrytych powtokami podiy stalowych po miejscowym uswgiu tych powtok.

14. PN-70/H-97051 Ochrona przed kogo®rzygotowanie powierzchni stali, staliwajiwa do malowania. Ogélne wytyczne.
15. PN-70/H-97052 Ochrona przed kogoZpcena przygotowania powierzchni stali, stalingliwa do malowania.

10.2. Inne dokumenty:

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlaelest jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 202 &niejszymi zmianami),

2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobactidwdanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemsmpegodnéci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, zzpijszymi zmianami),



